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ROBOTY ZWI AZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

PRZYGOTOWANIE | MONTA Z ZBROJENIA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikagihtécznej § wymagania dotycge wykonania i
odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjagibetowych wykonywanych na mokro w azku z
wykonaniem zadania pn. HALA WIDOWISKOWO — SPORTOWATORUNIU, przy ul. Gen.
Bema 73-89.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamai(€PV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia
45200000-0 kompletnych obiektéw budowlanych lub icheéei
oraz roboty w zakresie ignierii ladowej i wodnej

Roboty w zakresie wykonywania pokry
konstrukcji dachowych i inne roboty specjalistyczne

45262310-7 Zbrojenie
Przygotowanie i montazbrojenia

45260000-7

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosovjak@ dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt1.

Odstpstwa od wymaga podanych w niniejszej specyfikacji mpgmie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji gbteednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewnd, ze podstawowe wymaganiazda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie fl@iadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki biaiosy.

1.3. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo tyte w niniejszej szczegotowej specyfikacji techniezs zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa buaoego.

Prety stalowe wiotkie- prety stalowe o przekroju kotowyrrebrowane @drednicy do 40 mm
Zbrojenie niespyzajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzaj do niej naprzen w
SposoOb czynny.

1.4. Zakres robot obgptych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejgnpzystkie czynnai umazliwiajace i majce
na celu wykonanie robot zwdanych z:

— przygotowaniem zbrojenia,

— montaem zbrojenia,

— kontrok jakosci robot i materiatdw.
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Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne funelaidw, stupowscian, ptyt fundamentowych,
belek, podceigéw oraz konstrukcje zwzanych z wyposaeniem i obstug obiektu..
1.5. Ogélne wymagania dotycrce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za j&kavykonania robét, ich zgod&é z dokumentagj
projektowa, SST i poleceniami kyniera. Ogdlne wymagania dotyez robot podano w
~Wymaganiach ogolnych” pkt. 2

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania padaw
~Wymaganiach ogoélnych” pkt. 3.1.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania roboét

Stal zbrojeniowa

Przygotowanie i monfazbrojenia pgtami okagtymi gtadkimi ze stali A-1 (St3SX),
Przygotowanie i montazbrojenia pgtami okigtymi zebrowanymi ze stali A-111 N(BSt500S).
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaejchnicznej i wg PN-89/H-84023/6.
Wiasndgci mechaniczne i technologiczne stali:

Wiasnaci mechaniczne i technologiczne dla walcéwkigtpw powinny odpowiadawymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002.

W technologicznej probie zginania powierzchnia gitdbnie powinna wykazywa pekniec,
naderwa i rozwarstwig.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i ptéw powinna by bez gknig¢, pecherzy i naderwa

Na powierzchni czotowej ptéw niedopuszczalney pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia i

peknigcia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskzawalcowania, wtcenia niemetaliczne,

wzery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i chropow&td sa dopuszczalne:

— jesli mieszca sig w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowkeiow gradkich,

— jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i pitow zebrowanych grednicy nominalnej do 25
mm, z& 0,7 mm dla pgtdw o wickszychsrednicach.

Odbior stali na budowie

Odbior stali na budowie powinien bydokonany na podstawie atestu, w ktory powinieg by

zaopatrzony kady krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiéra

— znak wytworcy,

srednie nominalr,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

— znak obroébki cieplnej.

Cechowanie wizek i kegow powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztiaki d

kazdej wiazki czy kregu.

Wyglad zewretrzny prtéw zbrojeniowych dostarczonej partii powiniertmastpujacy:

— na powierzchni mtédw nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczow, farb lub
innych zanieczyszche
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— odchytki wymiarow przekroju poprzecznegoegfdw i ozebrowania powinny gi miesci¢c w
granicach okrdonych dla danej klasy stali w normacmpavowych,

— prety dostarczone w wrkach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wkszego
niz5 mm na 1 m diugai preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljdgkatt z
podzialem wg wymiarow i gatunkow.

Badanie stali na budowie

Dostarczon na budow partk stali do zbrojenia konstrukcji z betonu ngleorzed wbudowaniem

zbad& laboratoryjnie w przypadku, gdy:

— nie ma z&wiadczenia jakéci (atestu),

— nasuwa sig watpliwosci co do jej wihdciwosci technicznych na podstawie edkin
zewrgtrznych,

— stal gka przy geciu.

Decyzg o przekazaniu probek do badaboratoryjnych podejmuje ignier.

Drut montazowy

Do montau pretOw zbrojenia nalgy weywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw.geatkowego.
Podktadki dystansowe

Dopuszcza s stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansdwygtacznie z betonu. Podktadki
dystansowe mugzy¢ przymocowane do prow.

3. SPRAT
3.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyagee sprztu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt. 3.2.
3.2. Sprzt do wykonywania robot

Sprzt uzywany przy przygotowaniu i morta zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnid@ wymagania obowizujace w budownictwie ogélnym. W szczeg&nbwszystkie
rodzaje spru, jak: getarki, praciarki, zgrzewarki, spawarki powinny byprawne oraz posiagla
fabryczry gwaranat i instrukcg obstugi. Spret powinien spetni@ wymagania BHP, jak
przyktadowo ostony ¢batych i pasowych ugdzen mechanicznych. Miejsca lub elementy
szczegolnie niebezpieczne dla obstugi powinny bgecjalnie oznaczone. Sgrrzten powinien
podleg& kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budov@soby obstugugce sprzt powinny
by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w OST ,Wymagania ogdélne” pia.

4.2. Transport materialdw

Prety do zbrojenia powinny Wy przewaone odpowiednimisrodkami transportu, w sposob
zapewnigjcy uniknkcie trwatych odksztatdeoraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotygee kontroli jakdci rob6t podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt. 5.

5.2. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do ala®piprojekt organizacji i harmonogram
robot uwzgtdniajacy wszystkie warunki, w jakicheda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3. Przygotowanie zbrojenia:

Prety stalowe ayte do wykonania wkitadek zbrojeniowych powinnyhyyprostowane.

Haki, odggcia i rozmieszczenie zbrojenia nafe wykon& wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowi@ormy PN-B-03264:2002.

taczenie petdw naley wykona zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002.
Skrzyzowania petow naley wiazat drutem mekkim, spawa lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
Przygotowanie, montai odbioér zbrojenia powinien odpowiatlavymaganiom normy PN91/5-
10042, a klasy i gatunki stall winny dygodne z dokumentacprojektows.

Czyszczenie petow

Prety przed ich ayciem do zbrojenia konstrukcji nale oczysci¢ z zendry, lanych ptatkow rdzy,
kurzu i btota. Pgty zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone fapkejra maozna opala lampami
benzynowymi lub czici¢ preparatami rozpuszcaaymi ttuszcze.

Stal naraom na ch@by chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy woda stodla.

Stal pokrys tuszcaca sig rdza i zabtoconm, oczyszcza si szczotkami drucianymigcznie lub
mechanicznie 40z tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu malsprawdzt wymiary przekroju
poprzecznego ptow.

Stal tylko zabrudzanmozna zmy strumieniem wody. Rty oblodzone odmta sk strumieniem
cieptej wody.

Mozliwe s3 rOwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akogahe przez Inspektora
nadzoru.

Prostowanie pretow

Dopuszcza si prostowanie ptow za pomog kluczy, mtotkdw,scianek. Dopuszczalna wielkod
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm

Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciccie pretow naley wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskaz st
sporadzenie w tym celu planu aia. Ckcia przeprowadza siprzy wyciu mechanicznych rigy.
Dopuszcza giréwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretow, haki

Minimalne srednice trzpieni gywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podajeetalbNr 23
normy PN-S-10042.

Na zimno na budowie nioa wykonywa odgkcia prtdéw o srednicy d< 12 mm. Pgty o $rednicy
d > 12 mm powinny byodginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagt i zatama elementéw konstrukcji, w ktérych zagiu ulegaj jednoczénie
wszystkie pety zbrojenia rozeiganego, naley stosowa srednie; zagkcia rowry co najmniej 20d.
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Wewrgtrznasrednica odgicia strzemion i partow montawych powinna spetnéawarunki podane
dla hakoéw. Przy odbiorze hakéw i odgipretow naley zwrdck szczegdla uwag na ich
zewretrzng strore. Niedopuszczalneagam gkniccia powstate podczas wyginania.

5.4. Montaz zbrojenia

Wymagania ogdélne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi urdovia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po ul@eniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenietq@w wzgkdem siebie i wzgdem
deskowania nie n¥@ ulec zmianie. W konstrukcji nmoa wbudowa stal pokrys co najwyej
nalotem nie tuszeej st rdzy.

Nie mazna wbudowa stali zatluszczonej smarami lub innysnodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktGra bykgstawiona na dziatanie stonej wody.
Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej w $wietle prtow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynd@sco najmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gtdwnego fundamentéw i padpasywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentow i podpor masyhlin

- 0,05 m - dla mtow gtéwnych lekkich podpor i pali,

- 0,03 m - dla zbrojenia gtdwnego ram, belek, pgéiv, gzymsow,

- 0,025 m - dla strzemion ram, belek, pagéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezpednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowieavysokaé w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szaielbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalgy taczy¢ w sposéb okrdony w dokumentacji projektowej, przy zachowaniu

n/w warunkow:

— zbrojenie nalgy uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

— nie naley podwieszé i mocowa& do zbrojenia deskowia pomostéw transportowych, adzen
wytworczych i montaowych,

- monta zbrojenia z pojedynczych ¢obw powinien by dokonywany bezpoednio w
deskowaniu,

— monta zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zalecagswykonywa przed ustawieniem
szalowania bocznego,

— zbrojenie ptyt pgtami pojedynczymi powinno I8y uktadane wedlug rozstawienia ¢fw
ozhaczonego w projekcie,

- dla zachowania wkaiwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera
podktadami betonowymi lub z tworzyw sztucznych olgici rownej grubéci otulenia.

Skrzyzowania petdow nalery wigzat drutem wizatkowym, zgrzewa lub faczy¢ tzw. stupkami

dystansowymi. Drut wizatkowy, wyzarzony osrednicy 1 mm, gywa st do kczenia pgtow o

srednicy do 12 m, przgrednicach wgkszych naley stosowa drut osrednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupow rigiéaczy¢ wszystkie skrzyowania petow naranych ze

strzemionami, a pozostalychepdw — na przemian.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne
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Ogodlne wymagania dotyaze kontroli jakéci robot podano w OST ,Wymagania ogélnych” pkt. 5
specyfikacji techniczne;.

Kontrola jakdci robdét wykonania zbrojenia polega na sprawdzergodndci z dokumentagj
projektowa oraz podanymi powAej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem.

6.2. Badania w czasie wykonywania robo6t

Przy odbiorze stali dostarczonej na budpmalery przeprowad nastpujace badania:
- sprawdzenie zgodsoi przywieszek z zamoéwieniem,
- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
- sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,
- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
- proba rozeigania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,
proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.
Do badanla nafg pobr& minimum 3 prébki z kadego kegu lub wazki. Prébki naley pobra& z
réznych miejsc kegu. Jakéc¢ pretdw nalery ocené pozytywnie, jeeli wszystkie badania odbiorcze
dadz wynik pozytywny.
Niezaleznie od tolerancji dla zbrojenia obawuja nastpujace wymagania:
— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostibgjado zbrojenia gtdwnego nie powinno
przekraczéa 3%,
— liczba uszkodzonych skrzgwan na jednym pgcie nie mae przekracza25% ogolnej ich liczby
na tym pecie,
— roznica w rozstawie mdzy petami gtdbwnymi nie powinna przekragz#0,5 cm,
— rbznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracZacm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarows jest 1 kilogram lub 1 tona. Do obliczania nmalesci przyjmuje s¢
teoretyczn ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia, tickm dlugas¢ pretdw poszczegolinyckrednic
pomnaong odpowiednio przez ich magednostkows (kg/m). Nie dolicza si stali wyte] na
zaktady przy 4czeniu petow, przektadek mongmwych ani drutu wizatkowego. Nie uwzghbnia
sie tez zwikszonej ilgci materialu w wyniku stosowania przez Wykonavpeetéw o srednicach
wigkszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogblne zasady odbioru robot.

Ogollne zasady odbioru rob6t podano w ,Wymaganiagirtych” pkt. 7.

8.2. Odbidér rob6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Dokumenty i dane

Podstaw odbioru robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu &

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienbikdowy o wykonaniu robo6t zgodnie z
dokumentagj projektows i ST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora hadzoru o wgk robot.

Zakres robot
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Zakres robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu okréaja pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumetgpdna¢ z dokumentagj

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagprojektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwegdhieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 Styda

pozytywny wynik.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Odbior kaicowy odbywa si po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzordzienniku
budowy zakaczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenspdktora nadzoru na rozpgcie
betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podledzaydwi.

Odbior powinien polegana sprawdzeniu:

— zgodndci wykonania zbrojenia z dokumentagrojektows

— zgodndci z dokumentagj projektows liczby prtow w poszczegdlnych przekrojach,

— rozstawu strzemion,

- prawidtowaci wykonania hakow, zkz i dlugaci zakotwier pretow,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru robot majzastosowanie postanowienia zawarte w OST ,,Wymageyolne" pkt. 7

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrici podano w OST ,Wymagania ogoélne” pkt. 8.

Podstaw ptatnaci stanowi cena jednostkowa za 1d@rzygotowania i montau zbrojenia, ktora

obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatu, nadzi i sprz:tu,

— oczyszczenie | wyprostowanie, wygie, przycinanie pitow stalowych,

— laczenie oraz montazbrojenia za pomacdrutu whzatkowego w deskowaniu, zgodnie z
projektem i niniejsz specyfikacj,

— wykonanie wszystkich niezdnych pomiaréw, prob i sprawdze

— oczyszczenie terenu rob6t z odpadow zbrojenianigsie ich poza teren robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-H-84023-06:1989 Stal oltenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.r&atu
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonoweslbetowe i spyzone. Obliczenia statyczne
I projektowanie
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